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厦门数控成型磨齿机多少钱
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成型磨齿机坐标修整装置，极坐标修整装置结合了切入式修整和摆动式休整的特点，数控系
统控制金刚滚轮在极坐标系中的平面运动包络砂轮轴截形曲线，实现砂轮成形修整。修整成型磨
齿机砂轮时，修整滚轮和砂轮以一定的线速比绕自身回转中心回转。砂轮绕摆动中心摆动，修整
滚轮沿自身径向朝砂轮做直线运动。通过直线轴和回转轴两轴插补将砂轮截面修整成与待磨齿轮
齿槽相适应的形状。修整过程中，砂轮与滚轮接触点处的法面矢量始终相同，与该点处的相对速
度矢量相互垂直。两轴插补，占据空间小，适合大型内齿磨削装置所用砂轮的修整。但这种方式
只能采用单滚轮修整，可修整模数有限，不适合磨削大模数、大齿深齿轮的成形砂轮修整。成型
磨齿机面粗糙度大小决定了齿形波纹度的大小从而影响着齿形的形状误差值。厦门数控成型磨齿
机多少钱

确定合理的成型磨齿机磨齿余量也会给磨齿的生产效率及磨削精度带来直接影响。如果磨削
余量偏大，那么就容易引起齿面硬度的下降，就容易使齿轮的承载力与耐磨性出现下滑，齿面还
容易发生点蚀等不良现象。如果磨削余量偏小，从某种程度上讲其可以使得生产效率有所提高。
但是，在实际磨削的过程中，一旦有留磨余量不均匀或是热处理变形量过大等缺陷发生，那么某
些齿面上就很容易留下黑斑。合理装夹工件基本条件：磨齿的精度很大程度上还依赖于工件的装
夹精度与可靠性。想要保证工件的装夹质量，在进行齿轮设计的时候首先就要保证工件能够被合
理装夹。同时，设计人员要高度重视齿轮装夹所需定位基准的合理性与准确性。除此之外，磨齿
夹具的设计应尽可能简单、可靠，相关的连接零件要尽量减少，以较大程度减少累积误差的影响。
厦门数控成型磨齿机多少钱成型磨齿机任何一根轴的机械精度发生偏差都将影响齿形形状误差值。
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成型磨齿机在工程机械齿轮加工过程中，磨齿通常情况都是使用展成法进行磨削，那么这个
加工过程中的设备结构比较复杂，同时磨削的效率也比较低，成形磨齿技术的发展基本上也都相
比于传统的设备使用效率提高了一倍，在成型磨齿机发展初期，磨削的裂纹。烧伤等问题一直无
法得到有效地解决，但是随着我国科学技术的发展进步，我国齿轮加工过程中的设备研究，使得
我国高效切削的设备利用效率也得到了明显地改善大流量的冷却装置和数控技术在磨齿机上得到
了较多地应用。比如实现了齿轮成形，齿向修形等，从而使得运行过程中，设备的利用率增加，
整个加工过程中也变得更加安全、稳定，提高了设备利用率，在加工过程中，通过操作面板控制，
能够进行直接的观察，对于切削刀的磨损程度等进行详细的观察和记录，确保加工质量得到有效
的保证，降低了能源消耗。

成型磨齿机重叠比是修整滚轮的有效宽度与修整滚轮的进给比，即一个砂轮齿形相对修整滚
轮半径位置的处理频率，它是砂轮修整进给率的体现。重叠比会严重影响砂轮的表面粗糙度进而
影响到砂轮修整后齿形形状误差。速比是指相对砂轮圆周速度的修整滚轮的圆周速度比。速比是
有符号的，以修整滚轮和砂轮在切点处的旋转方向辨别：同向为正，逆向为负。通常粗磨时为了
保证砂轮的切削效率，应以同向旋转进行修整使砂轮表面粗糙，速率越大，砂轮也越发趋向粗糙，
粗磨时一般可在0.4~0.8之间选择;精磨时为了减小砂轮的齿形形状误差提高齿面精度，应以同向
旋转进行修整使砂轮表面精细，精磨速比可在-0.4~-0.8之间选择。成型磨齿机建议采用单圆弧齿
根，也即采用单圆弧磨前滚刀进行齿形预加工。
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随着精密齿轮需求量的不断增加,越来越多的展成磨齿机被成型磨齿机取代,使磨齿效率明显
提高。在整机装配中注意以下三点：①各级齿轮传动正常，保证啮合侧隙，齿面啮合良好，注意
定位零件的固定，避免齿轮端面的振摆等。②安装轴承时要避免施加不当的敲击，在轴承运输、
装配过程中避免碰撞等。③按要求对减速器传动部件的清洗，避免在装配过程中对传动部件的磕
碰。制造精度和装配精度是减速机产生噪音的两个主要原因。只有改进加工制造技术，开发实施
先进的装配工艺，严格执行国家及国际有关标准机规定，才能提高减速机的质量和延长使用寿命。
成型磨齿机齿轮被较多应用于是各类变速箱中。深圳立式成型磨齿机优惠价

成型磨齿机切削刃间距离变小，砂轮更容易堵塞。厦门数控成型磨齿机多少钱

成型磨齿机成型磨加工工艺切削速度：切削速度指的是磨削加工时砂轮的线速度，选用可修
整砂轮时一般所采用的切削速度为30~40M/S左右,设定精磨时切削速度高于粗磨时切削速度，有
利于提高零件表面质量，从而降低齿形的形状误差值。进给量和切削深度:进给量对于成型磨而言
即为冲程速度;切削深度即砂轮相对于工件的每冲程的径向吃刀量(双面磨时)或砂轮相对于工件的
每冲程的齿面切向吃刀量(单面磨时)。成型磨集中了当今较先进的机械、气液压和电气及传感器
等技术，我们只有对机床的结构特性及加工原理有了充分地认识和掌握，才能更好地发挥其性能
厦门数控成型磨齿机多少钱


